Vis Autoperceuses reca sebS Bardage

Vis T.H DIN 7504-K avec Rondelle Etanche 16mm

Vis T.H DIN 7504-K avec Capuchon Inox Serti

Référence

Matiere Finition

@ Rondelle

Empreinte

Référence

Matiere Finition

@ Rondelle

Empreinte

0214 7.. ..6

Acier Zinqgué

16mm

Hexagonal€

0214 16 ..6

Acier Zinqgué

16mm

3/8"

Vis T.H DIN 7504-K avec Rondelle Etanche 19mm

Vis T.H DIN 7504-K avec Capuchon Inox Serti

Référence

Matiere Finition

@ Rondelle

Empreinte

Référence

Matiere Finition

@ Rondelle

Empreinte

0214 7....9

Acier Zinqgué

19mm

Hexagonal€

021416 ..9

Acier Zinqgué

19mm

3/8"

5 T.H DIN 7504-K (for.long) avec Rondelle Etanche 19n

Vis T.H DIN 7504-K avec Capuchon Inox Serti

Référence

Matiere Finition

@ Rondelle

Empreinte

Référence

Matiere Finition

@ Rondelle

Empreinte

0214 705 538

Acier Zinqgué

19mm

T.H 8mm

021415 .4

Acier Zinqgué

14mm

T.H 8mm

Vis T.H DIN 7504-K avec Rondelle Etanche 16mm

Rondelle Etanche 19mm pour Vis 6,3mm

Référence

Matiere Finition

@ Rondelle

Empreinte

Référence

Matiere Finition

@ Rondelle

16mm

Hexagonal€

0214 763

Acier Zinqgué

19mm

Joint
Néopréne

reca Bit Bagnétique 6 Pans pour Autorperceuses T.H

Référence Taille Longueur
0702 640 570 5,56mm 70mm
0702 640 770 mm 70mm
0702 640 870 8mm 70mm
0702 641 070 10mm 70mm
0702 641 370 13mm 70mm
0702 641 470 1/4" 6,35 70mm
0702 643 870 3/8" 9,52 70mm

Vis de Ferblantier Autoperceuses reca sebS

Vis de Ferblantier Autoperceuse avec Rondelle Etanche

Vis de Ferblantier Autoperceuse avec Rondelle Etanche

Réf. Matiére Finition @ Rondelle Empreinte Réf. Matiére Finition @ Rondelle
0217 71 Inox A2 (18/10) 15mm 0217 74 Inox A2 Cuivré 15mm
0217 72 Inox A2 (18/10) 20mm 0217 75 Inox A2 Cuivré 20mm

‘ Empreinte




Données Techniques reca sebS Bardage

Important : longueur utile = épaisseur a percer + épaisseur a assembler + longueur du foret + 3mm

Vis T.H DIN 7504-K avec Capuchon A2 Serti

is T.H DIN 7504-K (avec Rondelle Etanche 16 et 19mm (avec Rondelle Etanche 14, 16 et 19mm)
Référence Matiére Finition Empreinte Référence | Mat. Finition |Capuchon| Rondelle | Empreinte
0214 7....6 Acier Zingué Hexagonale 0214 15 ..4| Acier Zing. Inox 14mm | Hexagonale
0214 7....9 Acier Zingué Hexagonale 0214 16 ..6| Acier Zing. Inox 16mm | Hexagonale
0214 16 ..9| Acier Zing. Inox 19mm | Hexagonale
Diameétre |Epaisseur|Longueur| Diametre | Hauteur |Empreinte| Diamétre |Epaisseur|Longueur| Diamétre | Hauteur |Empreinte
filetage maxi a foret de téte de téte | hexagon.| filetage maxi a foret de téte de téte | hexagon.
(d) percer (Ip) (dk) (k) T.H (d) percer (Ip) (dk) (k) T.H
en mm en mm en mm en mm en mm en mm en mm en mm en mm en mm en mm en mm
4,2 3,0 4,5 8,8 4,1 7
4,8 4,4 5,0 10,5 4,3 8 5 4,4 5,0 11,5 54 8
5,5 5,25 6,5 11 5,4 8 6 5,25 7,5 14,5 6,6 3/8"
6,3 6,0 7,5 13,5 6,4 10

Vis T.H DIN 7504-K (Foret Long)

Vis T.H DIN 7504-K (avec Rondelle Etanche 16mm) (avec Rondelle Etanche 19mm)
Référence Matiere Finition Empreinte Référence Matiere Finition Empreinte
0214 705 538 Acier Zingué Hexagonale
Diametre |Epaisseur|Longueur | Diamétre | Hauteur |Empreinte| Diametre |Epaisseur|Longueur| Diameétre | Hauteur [Empreinte
filetage maxi a foret de téte de téte | hexagon.| filetage maxi a foret de téte de téte | hexagon.
(d) percer (Ip) (dk) (k) T.H (d) percer (Ip) (dk) (k) T.H
en mm en mm en mm en mm en mm en mm en mm en mm en mm en mm en mm en mm
4,2 3,0 4,5 8,8 4,1 7 5,5 12,0 13,5 11 5,4 8
4.8 4.4 5,0 10,5 5,4 8
5,5 5,25 6,5 11 5,4 8
6,3 6,0 7,5 13,5 6,4 3/8"
Données Techniques Vis de Ferblantier reca sebS
Référence Matiére Finition @ rondelle
0217 71 Inox A2 (18/10) 15mm
0217 72 Inox A2 (18/10) 20mm
0217 74 Inox A2 Cuivré 15mm
0217 75 Inox A2 Cuivré 20mm
d filetage Longueur foret | Largeur rondelle| Empreinte
(d) en mm (Ip) en mm (D) en mm Pozidrive
4,5 4,5 15 PZ 2
Vis de Ferblantier Autoperceuse avec Rondelle Etanche 45 45 20




