VIS Autoperceuse reca sebS Bois sur Metal

T Pré perce le bois Se taraude dans le métal
1 CR. -
s |
}_ 1 . m [
Perce le métal Fraise la téte

2 ¥ 4  — _--._.g
T ,_.i U
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Réf. Matiére Finition Téte Empreinte
0215 Acier Bichromaté Autofraiseuse Phillips
Vis Autop. Bois - Métal T.F DIN 7504-P Autofraiseus e Vis Autop. Bois - Métal T.F Empreinte Torx
Réf. Matiére Finition Téte Empreinte Réf. Matiére Finition Téte Empreinte
02158 Bimétal Autofraiseuse Phillips 0219 2 Acier Zingué Standard

Vis Autop. Bois - Métal T.F Empreinte Torx Autofrai  seuse | Vis Autop. Bois - Métal T.F Empreinte Torx Autofrai  seuse

Réf. Matiére Finition Téte Empreinte Réf. Matiére Finition Téte Empreinte
0219 1 Acier Zingué Autofraiseuse 0219 3 Acier Zingué Autofraiseuse
Vis Autop. Bois - Métal T.F Téte Large Vis Autop. Bois - Métal T.F Téte Extra Large Autofr  aiseuse
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Réf. Matiére Finition Téte Empreinte Réf. Matiére Finition Téte Empreinte
0219 4 Acier Zingué Standard 02195 Acier Zingué Autofraiseuse
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Données Technigues reca sebS Bois sur Métal

@ vis en mm Epaisseur a percer mini / maxien mm Lpng  ueur foret (Ip) en mm |Empreinte phillips Empreinte to rx
3,9 15a24 7,9 PH 2
4,2 1,75a3,0 8,4 PH 2
4,8 1,75a4,0 8,4 PH 2
5,5 1,75a5,0 11,4 PH 3 TX 30
6,3 2,0a6,0 12,4 PH 3 TX 30

Vis Autop. Bois - Métal T.F DIN 7504-P Autofraiseus e

Référence | Matiere Finition Téte Empreinte
0215 Acier Bichro. Autofraiseuse Phillips
Autofraiseuse Phillips

Diam.filetage |Diameétre de téte [Hauteur de téte Emprein  te

(d) en mm (dk) en mm (k) en mm phillips

3,9 7,5 2,3 PH 2
4,2 8,1 2,5 PH 2
4,8 9,5 3,0 PH 2
5,5 10,8 3,4 PH 3
6,3 12,4 3,8 PH 3

Vis Autop. Bois - Métal T.F Empreinte Torx Vis Autop. Bois - Métal T.F Empreinte Torx Autofrai  s.
Référence | Matiere Finition Téte Empreinte Référence [Mati  ére Finition Hauteur de téte  [Empreinte
0219 2 Acier Zingué Standard 02191 Acier Zingué 15mm
Diam.filetage |Diametre de téte [Angle fraisage 02193 Acier Zingué 12,4mm
(d) en mm (dk) en mm en° iam.filetage Dfamétre de téte | Angle fraisage Empreinte
6,3 15 80 (d) enmm | (dk) en mm en°’ torx
6,3 150u 124 80
Vis Autop. Bois - Métal T.F Téte Large Vis Autop. Bo  is - Métal T.F Téte Extra Large Autofrais.
Référence | Matiere Finition Diamétre Téte Empreinte Rdfé rence| Matiere Finition Diamétre Téte Empreinte
02194 Acier Zingué 15mm 02195 Acier Zingué 20mm
Diam.filetage |Diametre de téte |Angle fraisage Diam.filetage |Diametre de téte |Angle fraisage te
(d) en mm en mm en° (d) en mm en mm en°
55 15,0 70 6,3 20,0 70




